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KOPTATOTESTEK ES ADALEKOK Bevezetés 03

FELULETKEZELESI TECHNOLOGIAK
A , TROVALIZALASI" ELJARASOK
MEGALKOTOJATOL

A Walther Trowal 1ényegében a modern koptatasi technologiak feltalaldja: 1931 Ota gyart koptatd berendezéseket és ahhoz
kapcsolodd segédanyagokat. A trovalizalas” kifejezés — amely a cég régi , Trommel Walther” tavirdcimébdl szarmazik — méara az
eljaras széles kdrben elterjedt megnevezéséve valt.

A trowalizalds” nem csak a munkadarabok sorjatlanitasat és homogenizalasat, hanem a mechanikai fellletkezelés lehetéségei-
nek széles skalajat is jelenti. Szolgaltatasaink és termékkinalatunk csaknem minden feltletmegmunkalasi célt magukba foglalnak:
legyen sz0 tisztitasrol, zsirtalanitasrol, sorjatlanitasrol, éllekerekitésrdl, homogenizalasrol, magasfényl polirozasrol vagy épp
Sz4ritasrol.

BERENDEZESEK ES SEGEDANYAGOK EGY KEZBOL

A Walther Trowal azon kevés beszallitdk kozé tartozik, amely hazon belll fejleszt és gyart minden berendezést és segédanyagot,
ami a koptatasi eljarasokhoz szikséges. Csak az adott feladathoz optimélis berendezés, vizkezelési megoldas valamint a se-
gédanyagok kombinacidja biztositja a legjobb és leginkabb koltséghatékony végeredmeényt.

Mivel nemcsak berendezéseket, hanem koptatotesteket, polirozomédiat és adalékokat is gyartunk a haan-i (Németorszag) és a
Stoke-on-Trent-i (Egyesllt Kiralysag) tzemeinkben, igy teljes korl megoldasokat tudunk kinalni a partnereink szamara.

Az eredmény: kivalo fellletkezelés és kiemelkedd koltséghatékonysag.



04  Koptatas

TROWAL

KOPTATO- ES POLIROZOTESTEK

Avaéllalat tdbb mint 90 évvel ezelbtti alapitasa 6ta munkatarsa-
ink kifinomult koptato- és polirozomédia-portfoliot alakitottak
ki. A Walther Trowal a legkllonb6zébb feltletmegmunkalasi cé-
lok esetében is optimalis, sajat gyartasi médiat kinal felhasz-
naloinak.

Az alkalmazastdl flggben kivalasztjuk az optimélis hordozé-
anyagot, a megfeleld csiszoloosztalyt és format: egyes tipu-
sok jobban megfelelnek az intenziv koptatashoz, mig masok a
polirozashoz. Kulondsen fontos a koptatotest alakja és mérete.
Ez ugyanis segit abban, hogy olyan médiat valasszunk, amely
nem szorul be a munkadarabokba.

Rendkivll fontos kritérium a kivalasztasnal a hordozbanyag. A
kerdmiakotésti média altalaban rovidebb ciklusidét és fényes
felUletet eredményez példaul az acél munkadarabok esetében.
A mUanyagkotés médiakat rendszerint a konny(- és szinesfé-
mekbOl készult darabok fellletmegmunkélasara hasznaljak. Ez
sotétebb fényd, matt fellleteket produkal.

A média alakja dontéen befolyasolja a munkadarabon torténé
fellletmegmunkalast. Példaul meghatarozza, hogy egy média
homogenizalasra vagy inkabb sorjatlanitasra alkalmasabb-e.
Egy maésik fontos megkdzelités a média alakjaval kapcsolat-
ban, hogy a koptatotesteknek el kell érnie a munkadarab ne-
hezen megkozelithetd fellleteit is.

Végul egy masik fontos kivalasztasi szempont, hogy a folyamat
végén hogyan lehet a médiat elvalasztani a kész munkadara-
boktol - lehetbleg minden kézi beavatkozas nélkil.

Szakértbink segitséget nyljtanak a megfelel§ segédanyagok
kivalasztasaban: haan-i tesztlaborunkban kisérleteket is vég-
zUnk partnereink szaméara.

KOPTATO FOLYADEKOK

Az adalékok a legkulonbdzébb fellletkezelési eljarasok esz-
szencialis elemei. Nemcsak kulcsfaktorai az optimalis ered-
ménynek, hanem tisztito és zsirtalanitd funkcioval rendelkez-
nek, valamint atmeneti korrézidévédelmet biztositanak a kezelt
daraboknak. Ezenkivil tisztan tartjak a koptatotesteket, igy ga-
rantalva azok hatékony mikodését.

IPARI VIZTISZTITOK

ATrowalpur vizkezel§ adalékok hatékonyan kezelik a koptatasi
szennyvizet. Példaul az Ujrahasznositason alapulo rendszerek-
ben biztositjak, hogy a koptatas soran felhasznalt technologiai
folyadék élettartama minél hosszabb legyen. Amikor viszont a
keletkez§ szennyvizet a csatornaba kell engedni, szintén vizke-
zel6 adalékok gondoskodnak arrél, hogy a megtisztitott folya-
dék minden jogszabalyi elGirasnak megfeleljen.

SEGEDANYAGOK SZARITASHOZ

A munkadarabok koptatas utani szaritadsahoz kilonbdzo szem-
cseméret( granulatumokat tudunk szallitani. Ez a segédanyag
nemcsak intenziven szarit, hanem enyhe polirozd hatassal is
rendelkezik.



KOPTATOTESTEK ES ADALEKOK

Gyartas 05

HAGYOMANY ES INNOVACIO

A koptatd folyadékaink tdbb ezer koptatasi eljarasban bizo-
nyitottak mar, mindekdzben felismertik azt is, hogy lgyfeleink
igényei is folyamatosan valtoznak. Fejlesztéseink soran nagy
hangsulyt fektetink a természeti erdéforrasaink védelmével
kapcsolatos felel6sséglinkre.

Emiatt tapasztalt vegyészekbdl all6 csapatunk folyamatosan
a legljabb kdrnyezetvédelmi kdvetelményekhez és a vasar-
161 igényekhez igazitja vegyi anyagaink Osszetételét. Termé-
szetesen, ha a piaci viszonyok megkivanjak, Uj termékeket is
fejlesztiink. Tevékenységlinket mindig a koptatasi eljarasok
hatékonysaganak novelése, a fenntarthatd alapanyagok kiva-
lasztasa, valamint a kornyezetbarat fellletkezel6 adalékok el6-
allithsanak igénye vezérli.

UGYFELEIKHEZ ALKALMAZKODVA

Szamos adalékunkat a partnereinkkel szoros egyuttmukodés-
ben fejlesztettlk. Ez arra dsztdnzott benniinket, hogy olyan U]
vegyi anyagokat hozzunk létre, amelyek lehetévé teszik a kop-
tatasi szennyviz Ujrahasznositasat. Ezen adalékok nemcsak a
vizfogyasztas drasztikus csokkentéséhez, hanem a kornyeze-
tunk védelméhez is hozzajarulnak.

Egy masik példa az additiv gyartas (AM) terlletérdl: a bioni-
kus 3D nyomtatott alkatrészek az atlagosnal nagyobb kezdeti
felUleti érdességgel rendelkeznek. Kifejezetten erre a kihivast
jelentd felUletkezelési feladatra fejlesztettik ki az AM Post Pro-
cess-t.

Mivel az adalékok kulcsfontossagliak technolégiaink sikeré-
ben, vegyi laboratoriumuk munkatarsai mindig részt vesznek a
haan-i tesztlizemunkben végzett kisérletekben.

BIZONYITOTT MINOSEG

Minden Trowal segédanyagot szigorl mindségellenérzésnek
vetlink ald laboratoriumunkban. Segédanyagaink gyartasa a
DIN ISO 9001:2008 szabvany szerint tanusitott.

MAGAS SZINTU MUNKA- ES KORNYEZETBIZTONSAG

A mUanyagkotési koptatdtestekre a gyartas soran a legszigo-
rubb mindségi szabvanyokat alkalmazzuk, a vasarloink meg-
elégedettségére: a regenerativ termikus oxidacio (RTO) elvén
mUkodd termikus utbégetd rendszer tisztitja a mdanyagkotési
média gyartasa soran kibocsatott levegsdt, ami kozelebb visz
bennlnket célunkhoz: a fenntarthatd termeléshez.



06  KOPTATO- ES POLIROZOTESTEK TROWAL

trowalit KERAMIAKOTESU KOPTATOTESTEK

HATEKONYSAG SZAMOS FORMABAN

A keramiakotésd koptatotestek csaknem barmely fellletmegmunkalasi cél esetén kivaldan alkalmazhatdak: nagy slrlségiknek
kdszonhetden jelentds nyomast fejtenek ki a munkadarabokra, igy gyorsan és hatékonyan tavolitjak el még a durva sorjakat is. A
kerdmia hordozdanyag éaltalaban fényes fellletet eredményez.
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CSISZOLO- HASAB FERDE HASAB TRISTAR ELLIPSZIS HENGER FERDE HENGER
OSTALY (TRI) (A/CTRI) (A/CT/S) (EL) YL (A/CCYL)
(@axb) (@axb) (@xbxc) (@axbxc) (axb) (axb)
WXC
MAC
E— 4x10
4x4 3x10
z 626 6x12 2,5x5 42”
10x15 3x10
F " 10x 10 10x20 4x4x5 o 6x10
s 13x13 13x26 6x6x6 14x14x5 6x14 6x14
Pl < 16x16 s 10x10x10 20x20%8 s 7x15
9 20% 20 20%20%20 8x20
BA s 26x26 15%30 10x19 10x 20
o 25%25 20%40
o
wv =§ 30%30 o 2a 15x25
FSG <
3
DK =
MHS 1,7x5]2,5x8
MHC 3x10|4x 14
4x4]|6x6|8%6 14x 145 1,7x5]2,5x8]3x 10 4x10
GP 8x8|10x 10 20x20x8 4x6]4x10|4x14 6x14
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KOPTATOTESTEK ES ADALEKOK Keramiakotés(i koptatotestek 07
Nagy térfogatsirliségiknek koszdnhetben a keramiakotési koptato- és polirozotestek gyorsan fejtik ki hatasukat. Az acélbol
készult munkadarabok esetében alkalmazasuk fényes fellletet eredményez.
CSISZOLO- QUINTO CSILLAG PIRAMIS NYILHEGY ROMBUSZ GOMB
OSZTALY Quy (STE) (PYR) (PFG) (RHO) (KUG)
(axb) (@xbxc) (@) (axb) (@xbxc) (@)
WXC
MAC 6
z
E 10(13x10) 15
g 15 (18x15) 22x10x8 5 14x14
Pl ';1 25 (28x25) 35x17x12 35 19x19 50x30x 30
S 30(33x30) 40x20x15 a5 24 x24
BA < 35 (38x35)
o
WV 2
O
FSG < 41618
3
DK =
MHS
MHC
GP 4168
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08  KOPTATO- ES POLIROZOTESTEK TROWAL

Trowalplast MUANYAGKOTESU KOPTATOTESTEK

KIMELETES FELULETMEGMUNKALAS
A mianyagkotésti média térfogatsirlisége kisebb, mint a kerdmiaé, ezért idedlis kdnnydfém munkadarabok, példaul aluminium
Ontvények koptatasara. A mdanyag rendkivil kiméletes megmunkalast tesz lehetdvé. Tovabbi elénye, hogy térésre nem hajlamos.

A PIRAMIS EK TRISTAR KUP
o (PYR) PQ) (TRI) (KEG)
(@) (axb) (@) (@)
HSC 8]12]16|19|24|29]39]49|59
HDC 1015120125130 40 22|32]42 8[12]16]19]29 39
ET 111X 16)
8]12]16|19|24]29]39]49|59
SP 2N 10]15]20]25[30]40]50]60 2232|4252
&
NG 5 10| 15]20 12116]19
=
<
XS £ 10]15]20]25]30]40|50]60 22|32|42]|52 8[12]16]19]24]29|3949]59
2
HDM Q 10| 15]20|25]30]40 2213242 8[12116]19]29]39
4
V 2030-NC £ 10]15]|20(25|30]40|50|60 2232|4252 8112]16]19|24]29|39]49|59
<1 11(11x16)
HDP 10 223242 8112|1619
AF
10]15]20|25|30|40|50| 60 22|32|42|52 8]12]16|19|24]29]39|49|59
X
PP 15 19




KOPTATOTESTEK ES ADALEKOK Miianyagkotésti koptatotestek 09

A mUanyagkotési koptatotesteket leginkabb konnyl- és szinesfémek trovalizaldsahoz hasznéljak. A alkalmazott eljarastol
flggben altaldban matt fellletet kapunk.

CSISZOLO- PARABOLOID SARKANY SARKANY LENCSE BIMBO
OSrTALY (PA) (DRAE) (DRAR) (LIN) (NIP)
(@axbxc) (@axbxc) (@axbxc) (a) (@axhb)
28(28x 16 x 28)
41 (41x23x41)
51(51x27x51)
HSC 61(61x33x61)
28 (28x 16 x28)
HDC 41(41x23x41)
ET 28(28x 16 x 28)
—_— 41 (41x23x41)
<p 51(51x27x51) 63 (63x32x22) 75(75x61x37)
NG 2 28(28x 16 x 28)
s
< 28(28x 16 x 28)
o 41 (41x23x41)
XS < 51(51x27x51) 63 (63x32x22) 75(75x61x37)
3 28(28x 16 x 28)
HDM > 41(41x23x41)
g 28(28x16x28)
= 41 (41x23x41)
V 2030-NC 2 51(51x27x51) 63 (63x32x22) 75(75x 61 x 37) 14
28(28x 16 X 28)
HDP 41 (41x23x41)
AF 28(28x 16 x 28)
— 41 (41x23x41) 63 (63x32x22) 75(75x61x37)
51(51x27x51) 53(40x51)
X 62 (50 x 60)
PP
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10 Koptato folyadékok TROWAL

trowal KOPTATO FOLYADEKOK — ATFOLYASOS UZEMMOD
Specialis adalékok olyan alkalmazasi terUletre, amely soran nem cél a technolégiai folyadék Ujrahasznositasa.

> Felhasznélasi terulet: acél, rozsdamentes acél, nemvas fémek, keramiak és mianyagok

MEGNEVEZES pH-TARTOMANY TULAJDONSAGOK ViZMINGSEG MEGJEGYZESEK
KORROZIOVEDELEM TISZTITAS / ZSIRTALANITAS FENYESITES VIZKEMENYSEG °dH
Vizkeménységtd|
trowal ARF-S LUgos ++ + ++ fluggetlen Habzasra erésen hajlamos
trowal S 70 Lugos ++ + 0 10-15
trowal KH65 Enyhén lugos ++ 0 + 10-15
Vizkeménységtél  Habzésra enyhén hajlamos,
trowal KTI Semleges ++ ++ ++ flggetlen titinhoz javasolt
Vizkeménységtol
trowal M 10 Enyhén ligos + + ++ flggetlen Habzésra erésen hajlamos

++ = j0I megfelel ill. nagyon jo | + = megfelel ill. j0 | 0 = korlatozottan alkalmazhato ill. kielégitd | - = nem alkalmazhato ill. rossz




KOPTATOTESTEK ES ADALEKOK

Koptato folyadékok 11

trowal KOPTATO FOLYADEKOK - VISSZAFORGATASOS UZEMMOD

Ujrahasznosithato kezelGszerek, hasznalatuk centrifuga alkalmazasa esetén javasolt, rendszerint kevésbé habzd vegyszerek.

> Felhasznélasi terllet: acél, rozsdamentes acél, nemvas fémek, keramiak és mdanyagok

MEGNEVEZES ~ pH-TARTOMANY TULAJDONSAGOK ViZMINGSEG MEGJEGYZESEK
KORROZIOVEDELEM TISZTITAS / ZSIRTALANITAS FENYESITES VIZKEMENYSEG °dH
trowal KFL Enyhén lugos + + ++ 10-15 Univerzalis
trowal DE 97 Lugos ++ ++ + 10-15 Zsirtalanitd hatasu adalék
trowal KR 50 LUgos ++ + + 10-15 Kiemelked® korrozidvédelem
Vizkeménységtdl fuggetlendl alkalmazhat6, szappanmentes kezeldszerek
MEGNEVEZES ~ pH-TARTOMANY TULAJDONSAGOK KORULENYEK MEGJEGYZESEK
KORROZIOVEDELEM TISZTITAS / ZSIRTALANITAS FENYESITES VIZKEMENYSEG °dH
Vizkeménységtol
trowal KRA Enyhén lugos + ++ + flggetlen Univerzalis
16 korrozidvédelem nemvas fémek
esetén, hatékony zsirtalanitas,
Vizkeményseégtél  magas fellleti feszlltség aluminium
trowal SGK Lugos + ++ + fluggetlen és cinkontvényeknél
Vizkeménységtol
trowal KRS Lugos ++ + + fliggetlen Kiemelkedd korroziovédelem
Vizkeménységtdl  JO korrozidvédelem acél esetén, kivalo
trowal OS 30 Lugos ++ ++ 0 fliggetlen zsirtalanitészer — demulgalo hatasu
Vizkeménységtél  Kuldndsen jol alkalmazhaté nemvas
trowal AL 01 Semleges ++ + ++ fluggetlen fémek esetén
++ = j6l megfelel ill. nagyon jo | + = megfelel ill. j6 | 0 = korlatozottan alkalmazhato ill. kielégitd | - = nem alkalmazhato ill. rossz
N \\; L N oy “( \ N ‘\.. il
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12 Por alapu adalekok TROWAL

trowal POR ALAPU ADALEKOK KOPTATASHOZ

A por alapl kezel6szerek novelik a koptatohatast és el6segitik a zsirtalanitast.

> Felhasznélasi terulet: acél, rozsdamentes acél, nemvas fémek, keramiak és mianyagok

MEGNEVEZES PH-TARTOMANY TULAJDONSAGOK VISSZAFORGATHATOSAG  MEGJEGYZESEK

CSISZOLOHATAS  TISZTITAS/ZSIRTALANITAS KORROZIOVEDELEM

trowal VS Semleges ++ - - ++ Elhanyagolhatd habzas
trowal 9 A Semleges ++ - - ++ Elhanyagolhato habzas
trowal HG LUgos + + - + Elhanyagolhat6 habzas
trowal K 10 Erésen lUgos - ++ ++ 0 Mérsékelt habzasu
trowal K 15 Erdsen lugos - ++ ++ - Intenziv habzasu
trowal K 25 Erésen lUgos - ++ ++ - Intenziv habzasu
trowal B 2 Lugos - ++ ++ ++ Elhanyagolhato habzas

++ = j0I megfelel ill. nagyon jo | + = megfelel ill. j6 | 0 = korlatozottan alkalmazhato ill. kielégitd | - = nem alkalmazhato ill. rossz




KOPTATOTESTEK ES ADALEKOK Adalékok maratashoz 13
trowal ADALEKOK MARATASHOZ ES GOLYOS POLIROZASHOZ
Kifejezetten maratashoz és golyos polirozashoz fejlesztett kezelészerek, amelyek leginkabb atfolyasos Uzemmaodban alkalmaz-
hatdak.
> Felhasznalasi terllet: acél, rozsdamentes acél, nemvas fémek, keramiak és mdanyagok
MEGNEVEZES pH-TARTOMANY TULAJDONSAGOK HABKEPZODES MEGJEGYZESEK
MARATAS ZSIRTALANITAS KIEMELT ALKALMAZASI TERULET:

trowal AG 26 Savas + ++ Intenziv habzasti  EzUst trovalizélasa
trowal KP 12 Savas + ++ Mérsékelt habzasu
trowal FMV Savas + ++ Intenziv habzasti  Felni trovalizalasa
trowal LZ 11 Erésen savas ++ 0 Mérsékelt habzasli  Réz és bronz trovalizalasa
++ = j6l megfelel ill. nagyon jo | + = megfelel ill. j6 | 0 = korlatozottan alkalmazhato ill. kielégitd | - = nem alkalmazhato ill. rossz

oS P RN N
T \?’ ‘ / k N\ + a, .

~ ) /N /AR ‘ ‘ W
NS = \\ Y, D l e



14 trowapast-adalékok TROWAL

trowapast PASZTAK HOMOGENIZALASHOZ ES POLIROZASHOZ

A trowapast csiszolo- és polirpasztak a magasfény( fellleteket eredményeznek. Hatasukat nem az éleken, hanem a munkada-
rabok fellletein fejtik ki, igy kivaloan alkalmasak példaul kések trovalizalasara. A trowapast-eljdrasokat rendszerint atfolyasos
Uzemmodban miikodtetik.

) Felhasznalasi terulet: acél, rozsdamentes acél, nemvas fémek, kerdmiak és mianyagok

MEGNEVEZES pH-TARTOMANY TULAJDONSAGOK MEGJEGYZESEK
CSISZOLOHATAS POLIROZOHATAS KORROZIOVEDELEM ALKALMAZAS
trowapast PKR Lugos ++ +* ++ El6csiszolas — polirozas*  Nagy keménység(i alapanyagokhoz
trowapast PKS Lugos ++ 0 ++ Csiszolas - finomcsiszolas
trowapast PKZ Lugos ++ + ++ Csiszolés - finomcsiszolas
trowapast PKV Lugos + ++ ++ Finomcsiszolas — polirozas
trowapast PKC Lugos ++ ++* ++ Csiszolas - polirozas* Kerémia koptatasahoz is
trowapast PKP Lugos - ++ ++ Polirozas
trowapast PKM  L0g0S - ++ ++ Polirozas Sérgarézhez

++ = j0I megfelel ill. nagyon jo | + = megfelel ill. j0 | 0 = korlatozottan alkalmazhato ill. kielégitd | - = nem alkalmazhato ill. rossz
* A megmunkalasi id6 hosszabb, mint 24 6ra
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KOPTATOTESTEK ES ADALEKOK

trowalpur-adalékok 15

trowalpur FOLYEKONY ViZKEZELOSZEREK

A trowalpur adalékokat a koptatas soran keletkezd szennyviz vagy technoldgiai folyadék el6kezelésére fejlesztették ki. A ke-

zelend6 folyadék tartalmazhat a koptatotestekrél és a darabokrél levalt szemcséket, valamint gyakori szennyezddésként olajat
és zsirokat is. Vizkezel$ adalékaink biztositjak lgyfeleinket arrdl, hogy csak kristalytiszta viz kerllhet a csatornaba, amely eleget
tesz hatdsagi elGirasoknak.

MEGNEVEZES  pH-TARTOMANY TULAJDONSAGOK VISSZAFORGATHATOSAG MEGJEGYZESEK
KOPTATOTESTEK SZEMCSEI  FEMSZEMCSEK TENZID / OLAJ

trowalpur LAC  Er6sen savas ++ ++ ++ - Semlegesitéssel kombinalva,
szennyvizkezel6 berendezés

trowalpur F Semleges + 0 + - alkalmazasaval

trowalpur C Enyhén savas ++ + ++ Speciélis felnasznalasu

trowalpur R Enyhén savas ++ + 0 ++ Univerzalis

trowalpur S Enyhén savas ++ + 0 ++ Természetes alapanyagU, kloridmentes

trowalpur T Enyhén savas ++ + + ++ Univerzalis, tuladagolésa kertlendd

trowalpur E Enyhén savas ++ + + ++ Természetes alapanyagU, kloridszegény

++ = j6l megfelel ill. nagyon jo | + = megfelel ill. j6 | 0 = korlatozottan alkalmazhato ill.

/7y
Tk

kielégitd | - = nem alkalmazhato ill. rossz
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trowalpur POR ALAPU ViZKEZELOSZEREK

A trowalpur kezel6szereket a koptatas soran keletkezd szennyviz vagy technoldgiai folyadék elékezelésére fejlesztették ki. A ke-
zelendo folyadék tartalmazhat a koptatétestekrél és a darabokrol levalt szemcséket, valamint gyakori szennyezddésként olajat
és zsirokat is. Segitséglikkel Uigyfeleink biztosak lehetnek abban, hogy csak kristalytiszta viz kerllhet a csatornaba, amely eleget
tesz hatdsagi elGirasoknak. A por alapu kezelGszerek manualis €s automata adagolas esetén is alkalmazhatoak.

MEGNEVEZES PH-TARTOMANY TULAJDONSAGOK VISSZAFORGATHATOSAG ~ MEGJEGYZESEK

KOPTATOKOVEK SZEMCSEI FEMSZEMCSEK TENZID / OLAJ

Szennyviz flokkuldlasahoz is
trowalpur ESM  Enyhén I(gos ++ ++ ++ ++ hasznalhato

Szennyviz flokkuldléséhoz is
trowalpur ESB Enyhén lugos ++ ++ ++ + hasznélhatd

LUgos pH-t eredményez,
trowalpur ESZ  LUg0S ++ ++ ++ ++ olajmegkétd hatasu

Folyékony flokkulaloszerrel kombi-
trowalpur ESO  Semleges + - ++ ++ nélva olajmegkotésre is alkalmas

EGYEB trowal KEZELOSZEREK
Az alabbi adalékok segitségével a technoldgiai folyadékok kildnbozd tulajdonsagai (pH-érték, vizkeménység, habzas) modosit-
hatoak.

MEGNEVEZES pH-TARTOMANY TULAJDONSAGOK VISSZAFORGATHATOSAG ~ MEGJEGYZESEK

HABZAS TISZTITAS KORROZIOVEDELEM
trowal PH PLUS  LUgos - - - ++ pH-értékét ndveld adalék
trowal SBW Enyhén lugos - - - ++ Vizkeménységet noveld adalék
trowal SB 93 Semleges 0 + - + Habzasgatlo adalék
trowal CL 21 Lugos 0 ++ ++ ++ Rendszertisztitd adalék

++ = j0I megfelel ill. nagyon jo | + = megfelel ill. j0 | 0 = korlatozottan alkalmazhato ill. kielégitd | - = nem alkalmazhato ill. rossz
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trowapol segédanyagok
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trowapol SEGEDANYAGOK SZARITASHOZ ES POLIROZASHOZ

Koptatas utan a még nedves munkadarabok egy f(itott, természetes granulatummal feltoltott vibracios berendezésben kerlilnek
megszaritasra. A darabok a gép munkatartalyat szarazon és foltmentesen hagyjak el. Szaritas alkalmazasa esetén az rlemény a
munkadarabokat megtisztitja a visszamarado6 szennyezddésektdl, valamint enyhén polirozza is azokat.

Minden szarito granulatumunk természetes eredet(.

o A kukoricacsutka Grlemény kivald szarité és enyhe poliroz6 hatassal rendelkezik, amely megtisztitja a munkadarabokat a visz-

szamaradod szennyezddésektdl.
o A dibhéj érleményt nagy slirlisége miatt alacsony nedvszivoképesség jellemzi.

) Felhasznélasi terlilet: barmilyen alapanyag esetén alkalmazhat6

MEGNEVEZES pH-TARTOMANY TULAJDONSAGOK MEGJEGYZESEK
SZEMCSEMERET SZARITAS POLIROZOHATAS
trowapol GRAN 2 Semleges 0,50-1,18 mm ++ + Kukoricacsutka érlemény
trowapol GRAN 3 Semleges 0,75-1,60 mm ++ + Kukoricacsutka érlemény
trowapol GRAN 4 Semleges 1,18-3,15mm ++ + Kukoricacsutka érlemény
trowapol GRAN 6 Semleges 3,15-4,5mm ++ + Kukoricacsutka érlemény
trowapol NUSS 1 Semleges 0,20-0,45 mm + ++ Di6héj érlemény
trowapol NUSS 4 Semleges 1,70-2,40 mm + ++ Di6héj érlemény
trowapol NUSS 5 Semleges 2,40-4,00 mm + ++ Di6héj érlemény

++ = j6l megfelel ill. nagyon jo | + = megfelel ill. j6 | 0 = korlatozottan alkalmazhato ill. kielégitd | - = nem alkalmazhato ill. rossz
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TROWAL

TROWAL - EGYEB SEGEDANYAGOK

NYOMASOS SORJATLANITAS ES GOLYOS POLIROZAS
Nyomasos sorjatlanitdshoz és golyos polirozashoz leginkabb
2,5-5,0 mm kozotti atmérdj acélgolydkat, valamint szatelite-
ket és pineket hasznalnak. Ezek a médiak kulonbdzd anyagmi-
ndségben elérhetbek, amelyet mindig az adott megmunkalasi
feladattol flggden valasztunk ki.

KIMELETES SORJATLANITAS

Az Uveggolyok kiméletes és finom sorjatlanitasnél, valamint
komplex, alakos darabok esetén alkalmazhatdak. A 2 €s 10 mm
kozotti atmérének kdszdnhetéen a munkadarabok konturjaiba
vald beszorulasi hajlam minimalisra csdkkenthetd.

VEKONY MUNKADARABOK SZETVALASZTASA

Az ATK adhéziés szétvalasztd golyd, amely mint adalék hoz-
z4jarul a lapos és vékony darabok (pl. alatétek) teljes fellletét
érinté és egyenletes trovalizalasahoz. Ezenkival az ATK meggé-
tolja az extrém lapos munkadarabok dsszetapadasat. Kulono-
sen 0sszetett felhasznalas estén ez a média 100 — 300 um-es
mérettartomanyban is rendelhetd.

MEGNEVEZES PH-TARTOMANY TULAJDONSAGOK MEGJEGYZESEK
SZEMCSEMERET
trowal ATK Semleges 03-0,9mm 85 °C-iz hé4lloak Szétvalasztd adalék lapos munkadarabok kopta-
g tasahoz, amelyek hajlamosak az 6sszetapadasra
trowal KLS Semleges 0,1-0,3mm
Uvegbdl készlilt finom szemcseméretli média,
trowal GLK 2 - 12 Semleges 2-12mm GOmb formaju félfényes felllletet eredményez
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Szervizszolgaltatas 19

SZERVIZSZOLGALTATAS — KOPTATASI SEGEDANYAGOK ALKALMAZASTECHNIKAVAL

A berendezéseink szallitdsan tulmenden teljes mlszaki ta-
mogatast biztositunk példaul az optimalis segédanyagok és a
berendezés tartozékainak kivalasztasbhan, valamint az enge-
délyeztetési folyamatokban és a munkabiztonsagi kérdések
megvalaszolasaban is. Biztositjuk a kapcsolédd REACH meg-
felel@ségi nyilatkozatot, vagy akar a Cradle-to-cradle (C2C)
tanusitvanyt.

A GYAKORLATBAN IS MUKODO TECHNOLOGIAK

Kisérleti UizemUnkben elvégezzik Ugyfeleink Uj munkadarab-
jainak tesztelését a legmegfeleldbb berendezésben, amelyhez
biztositjuk az optimalis koptatdanyagot és kezelOszert is. Ezzel
egyUtt partnereinket bevezetjik a technoldgia helyes haszné-
lataba, megosztjuk vellk a technologia know-how-jat.

A KEMIAI MUKODIK

A laboratoriumunkban dolgozd kollégéink garantaljak, hogy
minden egyes terméklnk eleget tesz a hatalyos torvényi eld-
frasoknak. Ezenkivil munkatarsaink — az optimalis kezel&szer
kivalasztasaval — szorosan részt vesznek a tesztelések lebo-
nyolitdsaban is.

Igény esetén bevizsgaljuk Ugyfeleink koptatashbol szarmazo
szennyvizmintait, igy biztosithatjuk 6ket arrél, hogy a szenny-
vizre el&irt hatarértékek betartasra kertinek.

A BIZTONSAG DOKUMENTACIOVAL ALATAMASZTOTT

Mivel a berendezéseinket és koptatasi segédanyagainkat is
magunk gyartjuk, igy a késébbi Uzemeltetéshez szikséges
teljes dokumentaciot biztositjuk Ugyfeleink szadmara. Ezekbdl
kiderUl példaul, hogy a segédanyagaink nem tartalmaznak al-
lati eredet( 6sszetevdket vagy konfliktusbol szarmazoé dsvany-
kincseket, illetve hogy megfelelnek a robbanasvédelemmel
kapcsolatos iranyelveknek.

A termékeinkhez kapcsolddod biztonsagi adatlapjainkat a fel-
hasznald anyanyelvén bocsajtjuk rendelkezésre.

MIERT IS TUDJUK MI MINDEZT MEGTENNI?

Mert ismerjik a koptatasi folyamat minden egyes komponen-
sét és széleskord tapasztalattal rendelkezink a legkulonbo-
z6bb felhasznélasok terén.
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